Disefio y construccion de inyector para electro-hilado
generacion de biomateriales como membranas poros
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Resumen

Se presenta un modelo funcional de un inyector dual para un prototipo de electro-hilado, el cual procesa membranas porosas por medio
de la inyeccion de dos distintos polimeros (acido poli lactico y alcohol de polivinilo) y recogidos en un colector para su posterior inyeccion. La
membranas obtenidas, se aplican como apositos activos para la regeneracion de tejido cutaneo en heridas de segunda intencion en ratas de
la sepa Wistar. Para ello es necesario un sistema de inyeccion controlado que pueda regular variables como el flujo de los dos polimeros, pues
para cada polimero cambia su viscosidad. Es por esto que se requiere cambiar los factores como la velocidad o el torque para una buena
inyeccion. Este sistema de inyeccion dual en continuo, es basado en un microcontrolador Microchip 16F877A como medio de control y se
definen las tareas asignadas por medio de un teclado matricial y visualizado en una pantalla LCD. Y gracias a este dispositivo de control
automatico, se pueden obtener diferentes morfologias micrométricas de las membranas porosas que gracias a esta investigacion, resultan ser
biomateriales que son una promesa como nuevo tratamiento coadyuvante para danos en tejido cutaneo.
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Experimentacion

A) Diseno de piezas y verificacion del espacio entre ellas; B) Impresion y construccion del prototipo; C) Visualizacion de
pasos con osciloscopio

n ' - Caracterizacion por SEM de membranas porosas
A) Recoleccion de la solucion polimeérica y de PLA/PVA
analisis de membranas.

A) Micrografia de la membrana sintetizada con el co-polimero
acido poli lactico (PLA) y poli vinil alcohol (PVA); B) Los
diametros de las fibras son totalmente heterogéneos, sin
embrago las fibras del polimero PVA son mas gruesos, los cuales
se ven mas planos; C) El PLA se muestra mas transparente a
comparacion del polimero PVA.

2. Objetivos Generales
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Pruebas de bio-compatibilidad in-vitro e in-vivo
de las membranas de PLA/PVA

5. Conclusiones
1. Incremento en el tiempo de inyeccion y mejoramiento en la recoleccion de la solucion.

2. Procesamiento por “electrospinning” permite obtener membranas porosas de PVA/PLA de orden micromeétrico.

3. Las Membranas poliméricas imitan la matriz extracelular, permitiendo la regeneracion celular en cicatrizacion de heridas por segunda
intencion.
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